SPECIFIKIME TEKNIKE
Zyré dhe Qendér Turistike pér té Gjithé

1.LYERJA ME BOJE VAJI E ELEMENTEVE METALIK

Boja per lyerjen e elementeve metalike duhet te jete boje me cilési t& larté, e dizenjuar né vecanti pér
aplikime né ambiente té& brendshme dhe té jashtme. Boja duhet te ofroje mbrojtje té larté té sipérfageve
metalike té cilat jané té ekspozuara né ambiente te jashtme. Boja duhet te kete géndrueshméri té larté
ndaj kimikateve dhe ngjitje te fugishme né sipérfaget metalike. Ajo duhet te jete rezistente ndaj, vajrave,
benzinés dhe ujit té detit. Sipérfagja qé do té lyhet duhet t& jeté e pastér dhe e thaté pa praniné e
yndyrnave, pluhurave, ndryshkut dhe kripérave.

2. KONSTRUKSION METALIK PER RAMPEN +KORIMANO

Né projektimin e konstruksioneve metalike duhen marré parasysh kérkesat qé& pasqyrojné vecgorité e
punés sé kétyre konstruksioneve, mé ané té udhézimeve pérkatése né mbéshtetje té kétyre kushteve
teknike.Soliditeti dhe géndrueshméria e konstruksioneve duhet té garantohet si gjaté procesit té
shfrytézimit, ashtu edhe gjaté transportimit dhe montimit. Duhet té garantojné pér cilésiné si dhé té
dhénat.Materiali duhet t‘u pérgjigjet kérkésave té standarteve dhe kushteve teknike pérkatése.

Dubhet te jete solid dhe te perballoje pesha te konsiderueshme.Lidhja e elementeve duhet te behet ne
menyren me te mire.

Ne rastin e konstruksionit te rampes si dhe korimanos profili metalik eshte me permasa 5x4cm me trashesi
2mm.

3. Germa 3D plex i bardhe h=40 cm, me ndricim LED

Formati i germave 3D né pleksiglass duhet te jete tepér rezistent dhe te lejoj pérdorimin e njé varieteti
ngjyrash. Materiali q& pérzgjidhet per prodhimin e GErmave 3D percaktohet nga ambienti dhe géllimi pér
té cilin do té pérdoren keto gérma. Germa 3D duhet, te jene me cilesine maksimale,qendrueshmerine dhe
kohezgjatje e me kualitet maksimal si dhe ndricimi | perdorur ne brendesi te germes duhet te jete led dhe
te kete jetegjatesi dhe cilesi te larte.

4.BOJE HIDROPLASTIKE CILESI E PARE

Né fillim béhet pérgatitja e pérzierjes sé bojés hidromat té I&ngét e cila éshté e paketuar né kuti 5 — 15
litérshe. Léngu | bojés hollohet me ujé né masén 20-30 %. Késaj pérziérje | hidhet pigmenti deri sa té
merret ngjyra e déshiruar dhe e aprovuar nga Supervizori | punimeve dhe pastaj béhet lyerja e sipérfages.
Lyerja béhet me dy duar. Norma e pérdorimit éshté 1 litér bojé hidromat | holluar duhet té pérdoret pér
2.7 - 3 m2 sipérfage. Kjo normé varet nga ashpérsia e sipérfages dhe lloji | bojés sé méparshme. Né
ndértime té reja para lyerjes duhet t& béhet pastrimi | sipérfages qé do té lyhet nga pluhurat dhe té



shikohen démtimet e vogla té saj, té béhet mbushja e gropave té vogla apo démtimeve té sipérfages sé
murit me ané té stukimit me material sintetik dhe bérja gati pér lyerje. Para lyerjes duhet té béhet mbrojtja
e sipérfageve gé nuk do té lyhen (dyer, dritare, etj) me ané té vendosjes sé letrave mbrojtése. Né fillim té
procesit té lyerjes béhet paralyerja e sipérfageve té pastruara miré me gélgere té holluar (Astari). Né fillim
béhet pérgatitja e astarit duke pérzier 1 kg gélgere me 1 litér ujé. Me pérzierjen e pérgatitur béhet
paralyerja e sipérfages vetém me njé doré. Norma e pérdorimit éshté 1 litér gélgere e holluar duhet té
pérdoret pér 2 m2 sipérfage. Mé pas vazhdohet me lyerjen me bojé si mé poshté: -Béhet pérgatitja e
pérzierjes sé bojés hidromat té léngshém me ujé. Léngu | bojés hollohet me ujé né masén 20 - 30 %. Késaj
pérzierje | hidhet pigment derisa té merret ngjyra e déshiruar. - Béhet lyerja e sipérfages. Lyerja béhet me
dy duar. Norma e pérdorimit éshté 1 litér bojé hidromat | holluar né 2.7 — 3 m2 sipérfage (né varési té
ashpérsisé sé sipérfages sé lyer).

5.DERRASE PISHE

Veshja e struktures do te behet me me lende druri pishe e pastruar dhe e stazhouar per nje kohe
te gjate

Pamja mund té trajtohet me vaj ose bojé pér té marré njé ngjyré té veganté té kérkuar

Derrasat pér ambient té jashtém, jane me kanale. Kanalet ndihmojné pér mos rréshgitjen nga uji.
Derrasa duhet te kete cilesi te larte te garantoje jetegjatesi

Rezistente ndaj rrezeve té diellit, lagéshtirés, insekteve dhe mykut.

6.ADEZIV

Adeziv per fasade xhami

Adezivi duhet te jete cilesor, rezistent te lidhet mire me siperfagen e xhamit . Adezivi do te pritet
sipas formes se vetrates. Duhet te garantoje jetgjatesi dhe lehtesi ne montim.

Duhet te lejoje mundesi per printimin e | mazheve te ndryshme ne varesi te perdorimit.

7.VETRATA XHAMI

Profilet e vetratave do te jene alumil. Xhami do te jete me géndrueshmeéri te larte mekanike dhe eficence
te larte ,xham i temperuar si dhe dyert e xhamit te cilat do te jene pjese e vetrates do te kene mekanizmin
perkates per funksionimin e tyre .Mekanizmi duhet te jete cilesor dhe te garantoje jetgjatesi ne
perdorimin e tij.
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